
Code Zone Zone Code Bain Bain Composition Colonne1 Caractéristiques Physico-Chimiques Volume Bains Actifs Volume Rinçages Groupe
Phrases de risque bain

 (significatives)
Classement

B2CHAINE0 Degraissage solvant C012B Dégraissage solvant alcool stabilisé - Dowclene 1601
- 3-Butoxy-2-propanol                     

-  Butoxy-1-propanol
_ _ _ NA _ Activité et stock produit

B2CHAINE1 SURTEC C120B Décapage acide

- 10,5% SOCOSURF A1806   

- 13,5% SOCOSURF A 1850 - 

40% SOCOSURF A1858

- Sulfate Ferrique                         

- Acide Sulfurique                                            

- Acide Nitrique

- Température :  18 à 30 °C 525 Acides _ _

B2CHAINE1 SURTEC C130B SURTEC 650 - 20% SURTEC 650 /
- Température :  30 à 40 °C   - pH : 3,7 à 

4,0
525 Acides _ _

B2CHAINE1 SURTEC R1200B Rinçage décapage acide Mort / / 525 Acides

B2CHAINE1 SURTEC R1201B Rinçage décapage acide Mort / / 525 Acides

B2CHAINE1 SURTEC R1202B Rinçage décapage acide Courant / / 525 Acides

B2CHAINE1 SURTEC R1300B Rinçage surtec Mort / / 525 Acides

B2CHAINE1 SURTEC R1301B Rinçage surtec Mort / / 525 Acides

B2CHAINE1 SURTEC R1302B Rinçage surtec Courant / / 525 Acides

B2CHAINE1 SURTEC R1303B Rinçage surtec Mort / / 525 Acides

B2CHAINE2 ANODISATION C210B Dégraissage chimique ultrason - 40 g/L Metex PS60

- Tétraborate de disodium 

décahydraté                            

-Pyrophosphate tétrasodique

- Température :  40 à 70°C 525 Bases _ _

B2CHAINE2 ANODISATION C220B Dégraissage décapage acide - 50 mL/L Lumia Clean 130

- Acide phosphorique            - 

Oxo éthoxylate d'alcool                

- Acide de 2(ou 4)-

toluènesulfonique

- Température :  40 à 50°C 945 Acides _ _

B2CHAINE2 ANODISATION C234B Oxydation Anodique Chromique
- 50 g/L Acide Chromique       

- 4 g/L Acide Oxalique

- Acide Chromique                        

- Acide Oxalique
- Température :  38 à 45°C 840 Chrome

H331 - 3

H272 - 2

H400 - 1; H410 - 1

4130.2
4441

4510

B2CHAINE2 ANODISATION C235B Colmatage bichro 50g/l - 50 g/L Bichromate de K - Bichromate de K - Température :  95 à 100 °C - pH : 3,4 à 4 525 Chrome

H331 - 3

H272 - 2

H400 - 1; H410 - 2

4130.2
4441

4511

B2CHAINE2 ANODISATION R2100B Rinçage dégraissage chimique Mort / / 525 Bases

B2CHAINE2 ANODISATION R2200B Rinçage dégraissage décapage acide Mort / / 525 Acides

B2CHAINE2 ANODISATION R2201B Rinçage dégraissage décapage acide Courant / / 525 Acides

B2CHAINE2 ANODISATION R2302B Rinçage Courant / / 525 Acides

B2CHAINE2 ANODISATION R2310.2B Rinçage coloration noire Mort / / 525 Acides

B2CHAINE2 ANODISATION R2311.2B Rinçage coloration noire Courant / / 525 Acides

B2CHAINE2 ANODISATION R2340B Rincage  OAC Mort / / 525 Chrome

B2CHAINE2 ANODISATION R2341B Rincage  OAC Courant / / 525 Chrome

B2CHAINE2 ANODISATION R2350B Rincage colmatage bichro Mort / / 525 Chrome

B2CHAINE2 ANODISATION R2351B Rincage colmatage bichro Courant / / 525 Chrome

B2CHAINE2 ANODISATION R2360B Rinçage chaud Mort / / 525 Chrome

B2CHAINE3 NICKEL CHIMIQUE C310.2B Dégraissage chimique ultrason - 60 g/L Metex PS60

- Tétraborate de disodium 

décahydraté                            

-Pyrophosphate tétrasodique

- Température :  40 à 70°C 280 Bases _ _

B2CHAINE3 NICKEL CHIMIQUE C311.2B Dégraissage chimique - 60 g/L Metex PS60

- Tétraborate de disodium 

décahydraté                            

-Pyrophosphate tétrasodique

- Température :  40 à 70°C 280 Bases _ _

B2CHAINE3 NICKEL CHIMIQUE C320B Dérochage acide - 40 mL/L Alklean AC2

- Acide phosphorique                       

- Acide sulfurique                      

- Acide fluorhydrique

- Température :  25 à 35°C 300 Acides _ _

B2CHAINE3 NICKEL CHIMIQUE C321B Décapage - 90 g/L Desmutter NF2
bis(peroxymonosulfate)bis(sul

fate) depentapotassium

- Température :  18 à 35 °C    - pH : 2 à 

2,5
300 Acides _ _

B2CHAINE3 NICKEL CHIMIQUE C322B Strippage zincate - 45 g/L Uniclean 697
bis(peroxymonosulfate)bis(sul

fate) depentapotassium
- Température :  21 à 26°C 280 Acides _ _

B2CHAINE3 NICKEL CHIMIQUE C323.2B Zincate cyanuré - 100% Bondal

- Hydroxyde de sodium                  

-Sulfate de zinc                       

-Sulfate de nickel

- Température :  20 à 30°C 280 Cyanures

H301 - 3

H331 - 3

H411 - 2

4140.2

4130.2
4511

B2CHAINE3 NICKEL CHIMIQUE C324.2B Prénickel

- 150 mL/L Niklad ELV 831 A  

- 70 mL/ L Niklad ELV 831 C  - 

Rajout Niklad ELV 831 B

- Sulfate de nickel                          

- Ammoniaque

- Température :  20 à 30 °C    - pH : 10,5 à 

12,5
300 Bases

H400 - 1

H411 - 2

4510
4511

B2CHAINE3 NICKEL CHIMIQUE C331.2B Nickel chimique haut phosphore 2

- 65 mL/L Niklad 1000 AM     - 

150 mL/L Niklad 1000 B       -  

Rajout Niklad 1000 HE 

- Sulfate de nickel                          

- Carbonate de potassium

- Température :  88 à 93 °C    - pH : 4,6 à 

5,1
920 Acides H411 - 2 4511

B2CHAINE3 NICKEL CHIMIQUE C333B Neutralisation - 0,5% d'ammoniaque 20,5% - Ammoniaque - Température :  16 à 22°C 280 Bases _ _

B2CHAINE3 NICKEL CHIMIQUE R3110B Rinçage dégraissage chimique Mort / / 280 Bases

B2CHAINE3 NICKEL CHIMIQUE R3111B Rinçage dégraissage chimique Mort / / 280 Bases

B2CHAINE3 NICKEL CHIMIQUE R3112B Rinçage dégraissage chimique Courant / / 280 Bases

B2CHAINE3 NICKEL CHIMIQUE R3220B Rinçage préparation acide Mort / / 280 Acides

B2CHAINE3 NICKEL CHIMIQUE R3221B Rinçage préparation acide Mort / / 280 Acides

B2CHAINE3 NICKEL CHIMIQUE R3222B Rinçage préparation acide Mort / / 280 Acides

B2CHAINE3 NICKEL CHIMIQUE R3223B Rinçage préparation acide Courant / / 280 Acides

B2CHAINE3 NICKEL CHIMIQUE R3230B Rinçage zincate cyanuré Mort / / 280 Cyanures

B2CHAINE3 NICKEL CHIMIQUE R3231B Rinçage zincate cyanuré Mort / / 280 Cyanures



B2CHAINE3 NICKEL CHIMIQUE R3232B Rinçage zincate cyanuré Courant / / 280 Cyanures

B2CHAINE3 NICKEL CHIMIQUE R3240B Rinçage prénickel Mort / / 280 Bases

B2CHAINE3 NICKEL CHIMIQUE R3241B Rinçage prénickel Mort / / 280 Bases

B2CHAINE3 NICKEL CHIMIQUE R3242B Rinçage prénickel Courant / / 280 Bases

B2CHAINE3 NICKEL CHIMIQUE R3310B Rinçage nickel chimique Mort / / 280 Acides

B2CHAINE3 NICKEL CHIMIQUE R3311B Rinçage nickel chimique Mort / / 280 Acides

B2CHAINE3 NICKEL CHIMIQUE R3312B Rinçage nickel chimique Courant / / 280 Acides

B2CHAINE3 NICKEL CHIMIQUE R3330B Rinçage neutralisation Mort / / 280 Bases

B2CHAINE3 NICKEL CHIMIQUE R3331B Rinçage neutralisation Courant / / 280 Bases

B2CHAINE3 NICKEL CHIMIQUE R3332B Rinçage chaud Mort / - Température :  50°C 360 Bases

B2CHAINE4 ARGENTURE C421.2B Stripper Argent
- 300 mL/L Metreat 200 AG       

- 20 g/L Cyanure de K

- Hydroxyde de sodium                  

- Cyanure de potassium
- Température :  18 à 50 °C 455 Cyanures

H300 - 2

H310 - 2

H330 - 2

H400 - 1; H410 - 1

4120.2
4510

B2CHAINE4 ARGENTURE C430B Pré argenture (I)

- 3,67 g/L Cyanures doubles 

d'Ag et de K à 54%                 

- 110 g/L Cyanure de K

- Cyanures doubles d'argent 

et de potassium à 54%                 

-  Cyanure de potassium

- Température :  20 à 25 °C 455 Cyanures

H300 - 2

H310 - 2

H330 - 2

H400 - 1; H410 - 1

4120.2
4510

B2CHAINE4 ARGENTURE C431B Argenture (I)

- 66 g/L Cyanures doubles 

d'Ag et de K à 54%                 

- 150 g/L Cyanure de K         - 

20 mL/L Argent MetSil 90 

Make up

- Cyanures doubles d'argent 

et de potassium à 54%                 

- Cyanure de potassium                                      

- Hydroxyde de potassium

- Température :  18 à 30 °C 455 Cyanures

H300 - 2

H310 - 2

H330 - 2

H400 - 1; H410 - 1

4120.2
4510

B2CHAINE4 ARGENTURE C432.2B Passivation Argent

- 50 mL/L MetTreat 2000 Au 

Sealant                                  - 

5 g/L MetTreat Au sealant Sel 

conducteur

- Triethanolamine - Température :  42 à 48 °C 280 Acides _ _

B2CHAINE4 ARGENTURE R4210.2B Rinçage Stripper Argent Mort / / 280 Cyanures

B2CHAINE4 ARGENTURE R4211.2B Rinçage Stripper Argent Mort / / 280 Cyanures

B2CHAINE4 ARGENTURE R4212.2B Rinçage Stripper Argent Courant / / 280 Cyanures

B2CHAINE4 ARGENTURE R4310B Rinçage argenture Mort / / 280 Cyanures

B2CHAINE4 ARGENTURE R4311B Rinçage argenture Mort / / 280 Cyanures

B2CHAINE4 ARGENTURE R4312B Rinçage argenture Courant / / 280 Cyanures

B2CHAINE4 ARGENTURE R4320B Rinçage passivation argent Courant / / 280 Acides

B2CHAINE5 ETAIN C530.2B Cuve transfert Nickel/Argenture - Rinçage / / / 455 NA

B2CHAINE5 ETAIN R5303B Rinçage CHAUD Mort / / 280 Acides

B2CHAINE6 DETRAITEMENT R6100B Rinçage décapage argent Mort / / 300 Acides

B2CHAINE6 DETRAITEMENT R6101B Rinçage décapage argent Mort / / 300 Acides

B2CHAINE6 DETRAITEMENT R6110B Rinçage décapage étain Mort / / 300 Acides

B2CHAINE6 DETRAITEMENT R6111B Rinçage décapage étain Mort / / 300 Acides

B2CHAINE6 DETRAITEMENT R6120B Rinçage désoxydation Mort / / 300 Chrome

B2CHAINE6 DETRAITEMENT R6140B Rinçage soude Mort / / 300 Bases

B2CHAINE6 DETRAITEMENT R6141B Rinçage soude Mort / / 300 Bases

B2CHAINE6 DETRAITEMENT R6160B Rinçage Nitrique Mort / / 300 Acides

B2CHAINE6 DETRAITEMENT R6161B Rinçage Nitrique Mort / / 300 Acides

B2CHAINE6 DETRAITEMENT R6162B Rinçage Nitrique Mort / / 300 Acides

B2CHAINE6 DETRAITEMENT S611B Décapage Etain - Stripper Sn/Pb WSA E647H

- Bifluorure d`ammonium            

- Eau oxygénée                           

- Thiourée

- Température :  16 à 22 °C 300 Acides _ _

B2CHAINE6 DETRAITEMENT S613B Soude (détraitement)
- 55 g/L Bonderite C-AD 

ETCH-1 S25
- Hydroxyde de sodium - Température :  45 à 65 °C 300 Bases _ _

B2CHAINE6 DETRAITEMENT S616.2B Acide Nitrique - 50% Acide Nitrique 58% - Acide nitrique - Température :  16 à 22 °C 300 Acides _ _

CHAINE0 DEGRAISSAGE SOLVANTC011 Alcool stabilisé DOWCLENE 1601 - Dowclene 1601
- 3-Butoxy-2-propanol                     

-  Butoxy-1-propanol
/ _ _ NA _ Activité et stock produit

CHAINE1 CHROMATATION C110 Degraissage doux - 60 g/L Metex PS60

- Tétraborate de disodium 

décahydraté                            

-Pyrophosphate tétrasodique

- Température :  40 à 60°C 280 Bases _ _

CHAINE1 CHROMATATION C111 Degraissage desoxydation - 55 mL/L Lumia Clean 130

- Acide phosphorique            - 

Oxo éthoxylate d'alcool                

- Acide de 2(ou 4)-

toluènesulfonique

- Température :  40 à 50°C 530 Acides _ _

CHAINE1 CHROMATATION C121 Decapage acide

- 10,5% SOCOSURF A1806   

- 13,5% SOCOSURF A 1850 - 

40% SOCOSURF A1858

- Sulfate Ferrique                         

- Acide Sulfurique                                            

- Acide Nitrique

- Température :  40 à 60°C 450 Acides _ _

CHAINE1 CHROMATATION C122 Triacide

- 50% Acide Nitrique 58%      - 

150 mL/L Acide Sulfurique 

96%                                    - 

70 g/L Bifluorure Ammonium

- Acide nitrique                                             

- Acide sulfurique                                         

- Bifluorure ammonium       

/ 250 Acides _ _

CHAINE1 CHROMATATION C131 ALODINE 1200 - 15 g/L Bonderite M-CR 1200 

- Trioxyde de chrome                           

- Hexacyanoferrate de 

tripotassium                         -

Hexafluorozirconate de 

dipotassium

- Température : 20 à 30°C 435 Chrome
H400 - 1

H410 - 1
4510

CHAINE1 CHROMATATION R1100 Rincage Degraissage Doux Mort / / 310 Bases



CHAINE1 CHROMATATION R1101 Rincage Degraissage Doux Courant / / 325 Bases

CHAINE1 CHROMATATION R1102 Rincage Degraissage Doux Courant / / 335 Bases

CHAINE1 CHROMATATION R1110 Rincage Degraissage desoxydation Mort / / 310 Acides

CHAINE1 CHROMATATION R1111 Rincage Degraissage desoxydation Courant / / 340 Acides

CHAINE1 CHROMATATION R1112 Rincage Degraissage desoxydation Courant / / 340 Acides

CHAINE1 CHROMATATION R1210 Rincage Decapage Mort / / 310 Acides

CHAINE1 CHROMATATION R1211 Rincage Decapage Courant / / 300 Acides

CHAINE1 CHROMATATION R1212 Rincage Decapage Courant / / 300 Acides

CHAINE1 CHROMATATION R1213 Rincage Decapage Mort / / 300 Acides

CHAINE1 CHROMATATION R1220 Rincage triacide Mort / / 260 Acides

CHAINE1 CHROMATATION R1221 Rincage triacide Courant / / 285 Acides

CHAINE1 CHROMATATION R1222 Rincage triacide Courant / / 285 Acides

CHAINE1 CHROMATATION R1300 Rincage Chromatation Mort / / 310 Chrome

CHAINE1 CHROMATATION R1301 Rincage Chromatation Mort / / 310 Chrome

CHAINE1 CHROMATATION R1302 Rincage Chromatation Courant / / 315 Chrome

CHAINE1 CHROMATATION R1303 Rincage Chromatation Courant / / 345 Chrome

CHAINE11 DEMETALLISATION R11010 Rincage stripper Argent ( pieces ) Mort / / 140 Acides

CHAINE11 DEMETALLISATION R11011 Rincage stripper Argent Mort / / 100 Acides

CHAINE11 DEMETALLISATION R11070 Rincage stripper Cuivre Mort / / 165 Chrome

CHAINE11 DEMETALLISATION R11071 Rincage stripper Cuivre Mort / / 280 Chrome

CHAINE11 DEMETALLISATION R11080 Rinçage stripper Nickel Mort / / 200 Bases

CHAINE11 DEMETALLISATION R11090 Rincage stripper Nickel ( montages ) Mort / / 190 Acides

CHAINE11 DEMETALLISATION R11091 Rincage stripper Nickel ( montages ) Mort / / 190 Acides

CHAINE11 DEMETALLISATION R11100 Rincage stripper Zinc Mort / / 180 Acides

CHAINE11 DEMETALLISATION R11120 Rincage stripper Nickel ( pieces ) Mort / / 200 Acides

CHAINE11 DEMETALLISATION R11121 Rincage stripper Nickel ( pieces ) Mort / / 200 Acides

CHAINE11 DEMETALLISATION S1101 STRIPPER Argent         ( pieces )
- 95% Acide Sulfurique 96%   - 

5% Acide Nitrique 58%

- Acide sulfurique                     

- Acide nitrique
- Température :  Ambiante 85 Acides _ _

CHAINE11 DEMETALLISATION S1104 STRIPPER Dorure
- 5% Cyanure de Potassium    

- 10% ENSTRIP NX

- Cyanure de potassium            

- Hydroxyde de potassium                    

- Acétate de plomb(II) 

trihydrate

- Température :  Ambiante 50 Cyanures

H300 - 2

H310 - 2

H330 - 2

H400 - 1; H410 - 1

4120.2
4510

CHAINE11 DEMETALLISATION S1107 STRIPPER Cuivre
- 300 g/L Acide Chromique      

- 25 mL/L H2SO4

- Acide chromique                    

- Acide sulfurique
- Température :  Ambiante 25 Chrome

H331 - 3

H400 - 1; H410 - 1

4130.2
4510

CHAINE11 DEMETALLISATION S1108 STRIPPER Nickel ( pieces ) N°1 NOUVEAU COMPOSANT

- 330 mL/L Metex Stripper 
NC 290 A                              - 
53 g/L Metex Stripper NC 
290 S-B                                     
- 10 g/L Metex Stripper NC 
290 DF

- Acide m-nitrobenzoïque              
- Éthyléne diamine                       
- Hydroxyde de sodium

- Température :  80 à 90°C       - pH > 13 300 Bases _ _

CHAINE11 DEMETALLISATION S1109 STRIPPER Nickel ( montages ) - 50% Acide Nitrique 58% - Acide Nitrique - Température :  Ambiante 580 Acides _ _

CHAINE11 DEMETALLISATION S1110 STRIPPER Zinc - 50% Acide Chlorhydrique - Acide Chlorhydrique - Température :  Ambiante 180 Acides _ _

CHAINE11 DEMETALLISATION S1112 STRIPPER Nickel        ( pieces ) N°2 - Acide Nitrique 58% - Acide Nitrique - Température :  Ambiante 200 Acides _ _

CHAINE11 DEMETALLISATION S1113 Demetallisation cuve nickel II - 50% Acide Nitrique 58% - Acide Nitrique - Température :  Ambiante 690 Acides _ _

CHAINE2 DORURE C211 Lessive cyanurée (I)
- 125 mL/L Metex LC15            

- 10 g/L Cyanure de Sodium

- Cyanure de sodium              - 

Hydroxyde de sodium               
- Température :  Ambiante à 55°C 55 Cyanures

H300 - 2

H310 - 2

H330 - 2

H400 - 1; H410 - 1

4120.2
4510

CHAINE2 DORURE C230 Pre dorure(I)

- PTS 100 R : 2 mL/g d'or         

- PTS GOLD COMPLEX : 0,8 

mL/g d'or

- Tétrakis(cyano-C)aurate de

potassium

- Température :  Ambiante à 65°C                                        

- pH : 10 à 13
63 Cyanures _ _

CHAINE2 DORURE C231 Dorure BRIGHT GOLD (I)

- 6 g/L Or métal 

(Aurocyanure)                                     

- BRIGHT GOLD R : 0,16 g/g 

or                                              

- 70 g/L Cyanure de K

- Dicyanoaurate(I) de 

potassium                                              

- Cyanure de potassium                                          

- Sels de l'acide cyanhydrique

- Température :  Ambiante à 35°C                                        

- pH : 11 à 13
63 Cyanures

H301 - 3

H310 - 2

H330 - 2

H400 - 1; H410 - 1

4120.2
4140.2

4510

CHAINE2 DORURE C234 Nickel (I)

- 41,5 g/L Acide Borique           

- 10 mL/L HN-5 Wetting 

agent                                                 

- 1,5 g/L Chlorure de Nickel          

- 78,5 g/L Sulfamate de 

Nickel 180g/l

- Acide borique                                          

- Dichlorure de nickel 

hexahydraté                                              

- Sulfamate de nickel

- Température :  40 à 50°C                                        

- pH : 3,5 à 5
250 Acides H400 - 1; H410 - 1 4510

CHAINE2 DORURE C237 Dorure AUTRONEX 2910 -CONTACTS-

- 5 g/L AUROCYANURE 

68.2% KAu(CN)2                        

- Autronex 2910 R1

- Dicyanoaurate(I) de 

potassium                                            

- Sulfate de nickel

- Température :  25 à 45°C                                        

- pH : 3,5 à 5,5
50 Cyanures

H301 - 3

H310 - 2

H331 - 3

H400 - 1; H410 - 1

4120.2
4130.2

4140.2

4510

CHAINE2 DORURE C238 Dorure AUTRONEX 2910

- 5 g/L AUROCYANURE 

68.2% KAu(CN)2                        

- Autronex 2910 R1

- Dicyanoaurate(I) de 

potassium                                            

- Sulfate de nickel

- Température :  25 à 45°C                                        

- pH : 3,5 à 5,5
63 Cyanures

H301 - 3

H310 - 2

H331 - 3

H400 - 1; H410 - 1

4120.2
4130.2

4140.2

4510

CHAINE2 DORURE C242 Passivation Blanche du Zinc (II) - 30 mL/L Tripass PK 3

- Nitrate de chrome (III)                 

- Acide citrique                          

- Acide oxalique

- Température :  Ambiante à 30°C                                        

- pH : 2 à 2,2
150 Acides _ _

CHAINE2 DORURE C245 Passivation noire du zinc (II)
- 10 mL/L Metapas Agent      - 

100 mL/L Metapas  F Noir CA

- Trioxyde de chrome (VI)                        

- Nitrate d’argent

- Température : 10 à 23°C                                        

- pH : 1 à 1,3
200 Chrome

H331 - 3

H400 - 1; H410 - 1

H411 - 2

4130.2
4510

4511



CHAINE2 DORURE C246 Passivation jaune du zinc
- 17 mL/L Metapas Jaune F 

CA
- Trioxyde de chrome (VI)              

- Température : 15 à 25°C                                        

- pH : 1,8 à 2,2
190 Chrome

H331 - 3

H400 - 1; H410 - 1

4130.2
4510

CHAINE2 DORURE C247 Activation passivation zinc - 1% Acide Nitrique 58% - Acide nitrique - Température :  Ambiante 190 Acides _ _

CHAINE2 DORURE R2110 Rincage lessive cyanurée Courant / / 85 Cyanures

CHAINE2 DORURE R2300 Rincage                    pre dorure Courant / / 50 Cyanures

CHAINE2 DORURE R2310 Rincage                    bains de dorure Mort / / 70 Cyanures

CHAINE2 DORURE R2340 Rincage                  Nickel Courant / / 120 Acides

CHAINE2 DORURE R2341 Rincage                  Nickel Courant / / 120 Acides

CHAINE2 DORURE R2410 Rincage Passivation Mort / / 200 Chrome

CHAINE3 ARGENT C330 Pre argenture(I)

- 1,5 g/L Cyanures doubles 

d'Ag et de K à 54%                - 

100 g/L Cyanure de K

- Cyanures doubles d'argent 

et de potassium à 54%                 

-  Cyanure de potassium

- Température : 12 à 25 °C 220 Cyanures

H300 - 2

H310 - 2

H330 - 2

H400 - 1; H410 - 1

4120.2
4510

CHAINE3 ARGENT C331 Argenture(I)

- 31,5 g/L Cyanures doubles 

d'Ag et de K à 54%                - 

145 g/L Cyanure de K                       

- 4 mL/L Brillant AGO 56

- Cyanures doubles d'argent 

et de potassium à 54%                 

-  Cyanure de potassium

- Température : 12 à 25 °C 220 Cyanures

H300 - 2

H310 - 2

H330 - 2

H400 - 1; H410 - 1

4120.2
4510

CHAINE3 ARGENT C333 Etain(I)

- 147 g/L H2SO4 

chimiquement pur                    

- 30 mL/L Base CULMO 1       

- 1,5 mL/L Brillant CULMO 2   

- 20 g/L Sn Sulfate Stanneux  

- Acide sulfurique                    

- Sulfate d'étain
- Température : 10 à 20 °C 250 Acides _ _

CHAINE3 ARGENT C337 Neutralisation des cyanures - 5% de sulfurique 96% - Acide sulfurique / 144 Acides _ _

CHAINE3 ARGENT C338 Cadmium(I)

- 78 g/L H2SO4 96%              - 

48,7 mL/L Base KADIZID CD                                         

- 9 mL/L Brillant CD KADIZID    

- 10 mL/L K 13                           

- 39 g/L Oxyde Brun de Cd

- Oxyde de cadmium             - 

Acide sulfurique
- Température : 15 à 25 °C 390 Acides

H331 - 3

H400 - 1; H410 - 1

4130.2
4510

CHAINE3 ARGENT C341 Passivation argent ROHS - 180 mL/L Tarniban 51

- Pyrophosphate de 

tétrasodium                              

- Dichlorure d'etain                      

- Hydroxyde de potassium

- Température : 38 à 45 °C                       - 

pH 6 à 7,5
200 Acides _ _

CHAINE3 ARGENT C342 Zincate cyanuré - 100% Bondal

- Hydroxyde de sodium                  

-Sulfate de zinc                       

-Sulfate de nickel

- Température : 20 à 30 °C 200 Cyanures

H301 - 3

H331 - 3

H411 - 2

4140.2

4130.2
4511

CHAINE3 ARGENT C350 Zinc(I)

- 22 g/L Acide Borique               

- 143 g/L KCl sans anti 

mottant                                                

- 0,5 mL/L Brillanteur Zinc 

KENLEVEL T25                       

- 40 mL/L Base Zinc 

KENLEVEL Ultima Carrier        

- 38 g/L Chlorure de Zn

- Acide borique                                

- Chlorure de zinc
- Température : 20 à 30 °C 245 Acides H410 - 1 4510

CHAINE3 ARGENT C352 Cuivre cyanuré          sous couche(I)

- 57 g/L Cyanure de Cuivre      

- 22 g/L Cyanure de K             

- 10 mL/L Cuprobrite PART A 

- 5 mL/L Cuprobrite 3 

BRIGHTENER                           

- 6 mL/L Base Cuprobrite 3 

CARRIER

- Cyanure de cuivre                        

- Cyanure de potassium
- Température : 55 à 60 °C 240 Cyanures

H301 - 3

H310 - 2

H330 - 2

H331 - 3

H400 - 1; H410 - 1

4120.2
4130.2

4140.2

4510

CHAINE3 ARGENT C353 Bis Cuivre cyanuré

- 62 g/L Cyanure de Cuivre        

- 22 g/L Cyanure de K               

- 3,8 mL/L TECS KN 401031  - 

3,8 mL/L TECS KN 401032                           

- 17,2 g/L Auralloy DS (sel de 

seignette)                  

- Cyanure de cuivre                        

- Cyanure de potassium                       
- Température : 60 à 70 °C 235 Cyanures

H301 - 3

H310 - 2

H330 - 2

H331 - 3

H400 - 1; H410 - 1

4120.2
4130.2

4140.2

4510

CHAINE3 ARGENT R3310 Rincage argenture Mort / / 140 Cyanures

CHAINE3 ARGENT R3311 Rincage argenture Courant / / 140 Cyanures

CHAINE3 ARGENT R3312 Rincage argenture Courant / / 140 Cyanures

CHAINE3 ARGENT R3320 Rincage zinc Courant / / 160 Acides

CHAINE3 ARGENT R3321 Rincage zinc Courant / / 160 Acides

CHAINE3 ARGENT R3330 Rincage etain Courant / / 160 Acides

CHAINE3 ARGENT R3331 Rincage etain Courant / / 160 Acides

CHAINE3 ARGENT R3360 Rincage cuivre alcalin Courant / / 160 Cyanures

CHAINE3 ARGENT R3361 Rincage cuivre alcalin Courant / / 160 Cyanures

CHAINE3 ARGENT R3410 Rincage passivation argent Mort / / 200 Acides

CHAINE3 ARGENT R3420 Rincage zincate cyanuré Courant / / 200 Cyanures

CHAINE3 ARGENT R3421 Rincage zincate cyanuré Courant / / 200 Cyanures

CHAINE4 CADMIUM C430 Cadmium(I)

- 78 g/L H2SO4 96%              - 

48,7 mL/L Base KADIZID CD                                         

- 9 mL/L Brillant CD KADIZID    

- 10 mL/L K 13                           

- 39 g/L Oxyde Brun de Cd

- Oxyde de cadmium             - 

Acide sulfurique
- Température : 15 à 25 °C 430 Acides

H331 - 3

H400 - 1; H410 - 1

4130.2
4510



CHAINE4 CADMIUM C431 Nickel (I)

- 41,5 g/L Acide Borique           

- 10 mL/L HN-5 Wetting 

agent                                                 

- 1,5 g/L Chlorure de Nickel          

- 78,5 g/L Sulfamate de 

Nickel 180g/l

- Acide borique                                          

- Dichlorure de nickel 

hexahydraté                                              

- Sulfamate de nickel

- Température :  40 à 50°C                                        

- pH : 3,5 à 5
290 Acides H400 - 1; H410 - 1 4510

CHAINE4 CADMIUM C440A Passivation jaune du cadmium
- 20,5 mL/L Metapas Jaune F 

CA
- Trioxyde de chrome (VI) - Température : 15 à 25 °C 220 Chrome

H331 - 3

H400 - 1; H410 - 1

4130.2
4510

CHAINE4 CADMIUM C441 Passivation vert olive
- 50 mL/L AQUAVERT A        - 

50 mL/L AQUAVERT B

- Acide chromique                    

- Acide formique
- Température : 20 à 30 °C 200 Chrome H331 - 3 4130.2

CHAINE4 CADMIUM C442 Passivation blanche du cadmium - 150 mL/L CD 310 - Trioxyde de chrome - Température : 18 à 25 °C 220 Chrome
H331 - 3

H400 - 1; H410 - 1

4130.2
4510

CHAINE4 CADMIUM R4300 Rincage cadmium Mort / / 200 Acides

CHAINE4 CADMIUM R4301 Rincage cadmium Mort / / 200 Acides

CHAINE4 CADMIUM R4302 Rincage permanent cadmium Courant / / 200 Acides

CHAINE4 CADMIUM R4310 Rincage nickel Courant / / 110 Acides

CHAINE4 CADMIUM R4311 Rincage nickel Courant / / 130 Acides

CHAINE4 CADMIUM R4400 Rincage passivation jaune du cadmium Courant / / 200 Chrome

CHAINE4 CADMIUM R4401 Rincage passivation jaune du cadmium Courant / / 200 Chrome

CHAINE4 CADMIUM R4410 Rincage passivation vert olive Mort / / 200 Chrome

CHAINE4 CADMIUM R4411 Rincage passivation vert olive Mort / / 200 Chrome

CHAINE4 CADMIUM R4420 Rincage passivation blanche cadmium Mort / / 200 Chrome

CHAINE4 CADMIUM R4421 Rincage passivation blanche cadmium Mort / / 200 Chrome

CHAINE5 NICKEL CHIMIQUE C510 Degraissage desoxydation des aluminiums
- 55 mL/L Alumal/ LUMIA  

CLEAN 130

- Acide phosphorique            - 

Oxo éthoxylate d'alcool                

- Acide de 2(ou 4)-

toluènesulfonique

- Température :  40 à 50°C                                   234 Acides _ _

CHAINE5 NICKEL CHIMIQUE C511 Degraissage doux - 60 g/L Metex PS 60

- Tétraborate de disodium 

décahydraté                            

-Pyrophosphate tétrasodique

- Température :  60 à 70°C                                   180 Bases _ _

CHAINE5 NICKEL CHIMIQUE C530BIS Nickel Chimique Haut Phosphore
- 65 mL/L Niklad 1000 AM           

- 150 mL/L Niklad 1000 B

- Sulfate de nickel                          

- Carbonate de potassium

- Température : 88 à 93 °C 

- pH : 4,6 à 5,1 
560 Acides _ _

CHAINE5 NICKEL CHIMIQUE C533A Nickel(II)
- 50 mL/L Vand Aloy 5000 A    

- 150 mL/L Vand Aloy 5000 B

- Sulfate de nickel                                             

- Ammoniaque

- Température :  85 à 91°C                                    

- pH 4,7 à 5,2
690 Acides _ _

CHAINE5 NICKEL CHIMIQUE C536 Nickel(II)
- 50 mL/L Vand Aloy 5000 A    

- 150 mL/L Vand Aloy 5000 B

- Sulfate de nickel                                             

- Ammoniaque

- Température :  85 à 91°C                                    

- pH 4,7 à 5,2
690 Acides _ _

CHAINE5 NICKEL CHIMIQUE R5100 Rincage degraissage desoxydation Mort / / 108 Acides

CHAINE5 NICKEL CHIMIQUE R5110 Rincage degraissage doux Mort / / 108 Bases

CHAINE5 NICKEL CHIMIQUE R5330 Rincage nickel chimique Courant / / 215 Acides

CHAINE5 NICKEL CHIMIQUE R5331 Rincage nickel chimique Courant / / 250 Acides

CHAINE5 NICKEL CHIMIQUE R5332 Rincage nickel chimique Mort (+Ammoniaque) Ammoniaque / 200 Bases

CHAINE5 NICKEL CHIMIQUE R5333 Rincage nickel chimique Mort / / 200 NA

CHAINE5 NICKEL CHIMIQUE R5334 Rincage nickel chimique Mort / / 215 NA

CHAINE5 NICKEL CHIMIQUE R5335 Rincage nickel chimique Mort / / 250 NA

CHAINE6 PREPA C611 Degraissage Chimique Tonneaux Cuivre
- 50 g/L Bonderite C-AK C32 

NF

- Hydroxyde de sodium               

- Carbonate de sodium                     

- Métasilicate de sodium

- Température : 40 à 60 °C 200 Bases _ _

CHAINE6 PREPA C612BIS Degraissage Chimique Montages Cuivre - 20 % Metex R to R

'- Hydroxyde de Sodium          

- Hydroxyde de potassium                

- Métasilicate de disodium

- Température : 60 à 80 °C 200 Bases _ _

CHAINE6 PREPA C613BIS Degraissage Electrolytique - 20 % Metex R to R

'- Hydroxyde de Sodium          

- Hydroxyde de potassium                

- Métasilicate de disodium

- Température : 60 à 80 °C 250 Bases _ _

CHAINE6 PREPA C614BIS Degraissage Anodique - 150 mL/L Metex LC15 - Hydroxyde de sodium               - Température : 20 à 55 °C 270 Bases _ _

CHAINE6 PREPA C615 Degraissage chimique des Tonneaux acier
- 50 g/L Bonderite C-AK C32 

NF

- Hydroxyde de sodium               

- Carbonate de sodium                     

- Métasilicate de sodium

- Température : 40 à 50 °C 280 Bases _ _

CHAINE6 PREPA C616 Degraissage    decapage montages acier - 100 g/L Isoprep 177
- Hydroxyde de sodium                

- Carbonate de sodium
- Température : 60 à 75 °C 290 Bases _ _

CHAINE6 PREPA C618 Degraissage decapage FER PUR - 100 g/L Isoprep 177
- Hydroxyde de sodium                

- Carbonate de sodium
- Température : 60 à 75 °C 315 Bases _ _

CHAINE6 PREPA C620 Decapage acide chlorhydrique - 45% HCl - Acide chlorhydrique - Température : 16 à 20 °C 180 Acides _ _

CHAINE6 PREPA C620BIS Decap chlorhydrique ACIER MONTAGES NICKEL CHIMIQUE- 45% HCl - Acide chlorhydrique - Température : 16 à 20 °C 180 Acides _ _

CHAINE6 PREPA C621 Polissage Cuivre

- 22,5% HNO3 58%               - 

45% H2SO4 96%               - 

2 g/L NaCl

- Acide nitrique                         

- Acide sulfurique
- Température : Ambiante 220 Acides _ _

CHAINE6 PREPA C624 Soude permanganate
- 50 g/L Permanganate de K   

- 200 g/L Soude caustique 

- Permanganate de K                

- Soude caustique
- Température : 15 à ébullition 230 Bases H400 - 1; H410 - 1 4510

CHAINE6 PREPA C626 Nickel de wood
- 120 mL/L HCl                          

- 240 g/L Chlorure de Nickel

- Acide Chlorhydrique                       

- Chlorure de nickel
- Température : 20 à 30 °C 240 Acides H400 - 1; H410 - 1 4510

CHAINE6 PREPA C632 Neutral H2SO4 10% - 10% H2SO4 96% - Acide sulfurique - Température : Ambiante 200 Acides _ _

CHAINE6 PREPA R6110 Rincage lessive cuivreux Mort / / 200 Bases

CHAINE6 PREPA R6111 Rincage lessive cuivreux Mort / / 200 Bases

CHAINE6 PREPA R6160 Rincage lessive acier Mort / / 200 Bases



CHAINE6 PREPA R6161 Rincage lessive acier Mort / / 200 Bases

CHAINE6 PREPA R6180 Rincage lessive fer pur Courant / / 200 Bases

CHAINE6 PREPA R6181 Rincage lessive fer pur Courant / / 200 Bases

CHAINE6 PREPA R6200 Rincage decapage acide chlorhydrique Mort / / 200 Acides

CHAINE6 PREPA R6201 Rincage decapage acide chlorhydrique Courant / / 200 Acides

CHAINE6 PREPA R6202 Rincage decapage acide chlorhydrique Courant - Ultrasons / / 180 Acides

CHAINE6 PREPA R6210 Rincage polissage cuivre Courant / / 200 Acides

CHAINE6 PREPA R6240 Rincage soude permanganate Mort / / 200 Bases

CHAINE6 PREPA R6241 Rincage soude permanganate Mort / / 200 Bases

CHAINE6 PREPA R6260 Rincage nickel de wood Mort / / 200 Acides

CHAINE7 ANODISATION C710 Degraissage desoxydation
- 55 mL/L Alumal/ LUMIA  

CLEAN 130

- Acide phosphorique            - 

Oxo éthoxylate d'alcool                

- Acide de 2(ou 4)-

toluènesulfonique

- Température : 40 à 50 °C 400 Acides _ _

CHAINE7 ANODISATION C720 Décapage alcalin
- 55 g/L Bonderite C-AD 

ETCH-1 S25
- Hydroxyde de sodium - Température : 45 à 65 °C 400 Bases _ _

CHAINE7 ANODISATION C722 Triacide

- 500 mL/L HNO3 58%               

- 150 mL/L H2SO4 96%              

- 70 g/L Bifluorure 

d'Ammonium

- Acide nitrique                                

- Acide sulfurique                           

- Bifluorure d'ammonium

- Température : Ambiante 200 Acides _ _

CHAINE7 ANODISATION C724 Acide nitrique - Acide Nitrique 58% - Acide nitrique - Température : Ambiante 230 Acides

CHAINE7 ANODISATION C726 Satinage matage
- 2% Acide Chromique              

- 7% Bifluorure d'Ammonium

- Acide chromique                        

- Bifluorure d'ammonium
- Température : Ambiante 200 Chrome

H331 - 3

H400 - 1; H410 - 1

4130.2
4510

CHAINE7 ANODISATION C730 Oxydation Anodique Sulfurique1
- 160 g/L H2SO4 96%                

- 20 g/L Alumon WM80  

- Acide sulfurique                     

- Acide oxalique                     - 

Acide glycolique

- Température : 22 à 26 °C 560 Acides _ _

CHAINE7 ANODISATION C731 Oxydation Anodique Dure
- 230 g/L H2SO4 96%                

- 30 g/L Alumon WM80  

- Acide sulfurique                     

- Acide oxalique                     - 

Acide glycolique

- Température : 0 à 5 °C 560 Acides _ _

CHAINE7 ANODISATION C733 Oxydation Anodique Sulfurique2
- 160 g/L H2SO4 96%                

- 20 g/L Alumon WM80  

- Acide sulfurique                     

- Acide oxalique                     - 

Acide glycolique

- Température : 22 à 26 °C 475 Acides _ _

CHAINE7 ANODISATION C741 Coloration Bleue
- 2,5 g/L Sanodal BLEU 2LW                                   

- 0,35 mL/L d'Acticide MV

- Disodium 4,8-diamino-1,5-

dihydroxy-9,10-

dioxoanthracene-2,6-

disulphonate                                  

- Nitrate de Sodium                    

- Température : 20 à 30 °C

- pH : 4,5 à 5,5
350 Acides H400 - 1; H410 - 1 4510

CHAINE7 ANODISATION C742 Coloration Rouge

- 4,5 g/L Sanodal ROUGE 

FEU ALU ML                                       

- 0,35 mL/L d'Acticide MV

- Pentasodium bis[2,4-

dihydroxy-5-[(2-hydroxy-3-

nitro-5- 

sulphophenyl)azo]benzoato(4-

)]chromate(5-)

- Température : 18 à 25 °C

- pH : 5 à 6 
190 Acides H400 - 1; H410 - 1 4510

CHAINE7 ANODISATION C743 Coloration Bronze Brun Olive

- 1 g/L Sanodal BRUN OLIVE 

ALU 2R                                           

- 0,35 mL/L d'Acticide MV

- 2-Méthyl-2,4-pentanediol
- Température : 16 à 25°C

- pH : 5 à 6
190 Acides H400 - 1; H410 - 1 4510

CHAINE7 ANODISATION C748 Coloration Jaune
- 3 g/L Jaune Sanodal 3GL                                      

- 0,35 mL/L d'Acticide MV

- 2-Méthyl-2,4-pentanediol                                     

- Nitrate de Sodium

- Température : 50 à 60 °C

- pH :  5 à 6
190 Acides H400 - 1; H410 - 1 4510

CHAINE7 ANODISATION C751 Colmatage à froid - 5 g/L Anodal CS3A

- Difluorure de Ni tétrahydraté                              

- Sulfate de Ni hexahydraté         

- Fluorure d'ammonium

- Température : 26 à 30 °C

- pH : 5,7 à 6,5
350 Acides H400 - 1; H410 - 1 4510

CHAINE7 ANODISATION C754 Colmatage à froid - 5 g/L Anodal CS3A

- Difluorure de Ni tétrahydraté                              

- Sulfate de Ni hexahydraté         

- Fluorure d'ammonium

- Température : 26 à 30 °C

- pH : 5,7 à 6,5
300 Acides H400 - 1; H410 - 1 4510

CHAINE7 ANODISATION C756 Coloration noire

- 15 mL/L Sanodal DEEP 

BLACK HBL                              

- 8 g/L Acétate de Sodium 

trihydraté                              - 

0,4 mL/L Acide Acétique 80%

- Acétate de sodium 

trihydraté                                                 

- Acide acétique

- Temperature : 55 à 60 °C

- pH : 5,5 à 6,2
370 Acides _ _

CHAINE7 ANODISATION R7100 Rincage degraissage desoxydation Courant / / 200 Acides

CHAINE7 ANODISATION R7200 Rincage decapage alcalin Courant / / 200 Bases

CHAINE7 ANODISATION R7201 Rincage decapage alcalin Courant / / 200 Bases

CHAINE7 ANODISATION R7230 Rincage satinage mat Courant / / 200 Chrome

CHAINE7 ANODISATION R7240 Rincage acide nitrique Mort / / 200 Acides

CHAINE7 ANODISATION R7241 Rincage acide nitrique Courant / / 200 Acides

CHAINE8 ANODISATION R7242 Rincage acide nitrique Courant - Ultrasons / / 180 Acides

CHAINE7 ANODISATION R7300 Rincage OAS Courant / / 240 Acides

CHAINE7 ANODISATION R7310 Rincage OAD Courant / / 200 Acides

CHAINE7 ANODISATION R7400 Rincage coloration noire Mort / / 223 Acides

CHAINE7 ANODISATION R7401 Rincage coloration noire Courant / / 223 Acides

CHAINE7 ANODISATION R7402 Rincage coloration noire Courant / / 223 Acides

CHAINE7 ANODISATION R7410 Rincage coloration bleue Mort / / 180 Acides

CHAINE7 ANODISATION R7510 Rincage colmatage à froid Mort / / 180 Acides

CHAINE8 PASSIVATION INOX C821 Decapage
- 10% HNO3 58%                                     

- 12,9 g/L Alumon AC-70
- Acide nitrique                           

- Bifluorure d'ammonium
- Température : Ambiante 220 Acides _ _



CHAINE8 PASSIVATION INOX C830 Passivation inox 1 - 40% HNO3 58% - Acide nitrique - Température : Ambiante 220 Acides _ _

CHAINE8 PASSIVATION INOX C831 Brunissage froid - 25% BRUNICAP FROID

- Sulfate de nickel                      

- Bifluorure de potassium                

- Sulfate de cuivre

- Température : Ambiante 30 Acides H400 - 1; H410 - 1 4510

CHAINE8 PASSIVATION INOX C832 Huile Finition anticorrosive BRUNICAP FROID - HUILE BRUNICAP

- Distillats paraffiniques 

lourds (pétrole), déparaffinés 

au solvant

- Température : Ambiante 6 Acides _ _

CHAINE8 PASSIVATION INOX R8210 Rincage decapage Mort / 185 Acides

CHAINE8 PASSIVATION INOX R8211 Rincage decapage Mort / / 185 Acides

CHAINE8 PASSIVATION INOX R8300 Rincage passivation inox 1 Mort / / 210 Acides

CHAINE8 PASSIVATION INOX R8301 Rincage passivation inox 1 Mort / / 210 Acides

CHAINE8 PASSIVATION INOX R8302 Rincage passivation inox 1 Mort / / 210 Acides

Bains Actifs Rinçages

Total Volume en Litres 29533 40310
Dont

Volume Bains avec Cadmium 820 _

Volume Bains Cyanurés 3104 _



RUBRIQUE TONNAGE (t)
Seuil en (t)
Autoris. (A)

Seuil en (t)
Enregist. E

Seuil en (t)
Décla. (D) Classement 4xxx

4120.2 2,561 10 _ 1
Ajout aux stocks et 

déchets

4130.2 3,920 10 _ 1
Ajout aux stocks et 

déchets

4510 3,590 100 _ 20
Ajout aux stocks et 

déchets

4511 0,920 200 _ 100
Ajout aux stocks et 

déchets

SYNTHESE Classement 4xxx Bains TS


